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GMS Body Cast
adicni silikon na kepirovani téla s nastavitelnou dobou zpracovatelnosti
Pouziti:

GMS Body Cast je dvouslozkovy adi¢éni silikon s vybornou kopirovaci schopnosti Je uréen pro
kopirovani lidského téla, a pro vyrobu masek a specialnich efekti. Dobte se odléva i nanasi Stétcem.
Jedna se o silikonovy kaucuk tiidy FDA s testovanim pro styk s potravinami a pokozkou.
Material je netoxicky a bez zapachu. Je Setrny k pokozce i zivotnimu prostredi, béhem vytvrzovani se
neuvoliuji zadné skodlivé latky.

Soucasné s GMS Body Cast se pouziva GMS ATX (akcelerator urychleni). Tento akcelerator snadno
umoziuje nastavit dobu potfebou pro zpracovani a odformovani.

Material Ize velmi dobie probarvovat na poZzadovany odstin pomoci GMS pigmenti.

Vlastnosti:

barva obou slozek prusvitna

viskozita smési 19000 =+ 3000 mPa.s (23 °C)
misici pomér 100:100 hmotnostné
hustota 1,02 g/cm?

tvrdost 25+ 2 Shore A

pevnost v tahu 55+ 1 Mpa

odolnost proti natrzeni 25+ 3 kN/m

smrsténi <0,1 %

protazeni do pfetrZeni 400-550 %

teplotni odolnost min. 200 °C
zpracovatelnost a odformovani nastavitelné pomoci ATX
davkovani GMS ATX 0,1 %, zpracovatelnost 20 minut, odformovani 90 minut

0,5 %, zpracovatelnost 10 minut, odformovani 30 minut
1 % zpracovatelnost 5 minut, odformovani 15 minut

GMS ATX se davkuje do systému nakonec, az po smichani slozky A se slozkou B. MnozZstvi je
udano v procentech na tuto celkovou navazku (A+B). Doporucené béiné davkovani je 0,5 %.
To znamena, ze se smicha 50 g slozky A + 50 g sloZky B a nasledné se pomoci pipety davkuje
0,5 ml GMS ATX. Mnozstvi ATX se muze pohybovat od 0,01 % do 1,5 % podle pozadavku na dobu
zpracovani a vytvrzeni.

Vyse uvedené ¢asy jsou orientacni, protoze je ovliviiuje také teplota prostfedi a mnozstvi smichaného
materialu. Teploty nad 23 °C zkracuji dobu na zpracovani a urychluji rychlost vytvrzovani, nizsi
teploty naopak vSechny Casy prodluzuji. Stejné tak pii smichani najednou vétsiho mnozstvi materialu
nez 200 g, dojde k silngjsi reakci a material ma krat$i dobu na zpracovani, nez pokud se smicha jen
velmi malé mnozstvi materialu (napft. 10 g).

Instrukce a informace v tomto technickém listu jsou vysledkem nasich zkousek a zku3enosti. ProtoZe riiznorodost materiali a podkladi a pocet jejich moznych
kombinaci a zptisobt aplikaci je nesmirné vysoky, neni mozné obsahnout jejich tplny popis. Prospekt mize jen pravné nezadvazné poradit, zpracovani vyrobku je
viak nutno pfizplsobit konkrétnim podminkam. Vyrobece neni odpovédny za $kody zpisobené nedodrzenim instrukei nebo pouZitim produktu k nevhodnému
ucelu. Ujistéte se, Ze postupujete podle nejnovéjsiho vydani technického listu vyrobku. Ty jsou k dispozici na nasi webové strance.
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Navod K pouziti:

Pied pouzitim promichejte samostatné slozku A i B v puvodnim obalu. Vyvarujete se tak
problémiim, které mohou vzniknout sedimentaci materialu béhem skladovani.

Navazte potiebné mnozstvi slozky A a stejné mnozstvi slozky B a v§e dikladné promichejte.
Nasledné nadavkujte GMS ATX urychlovac, podle potfebného ¢asu na zpracovani.

Pro zamezeni vzniku bublin pii kopirovani, je doporu¢eno prvni vrstvu aplikovat ihned po
smichani vSech slozek a to napt. pomoci §tétce. Ihned po smichani je hmota dostate¢né tekuta
a vytvori tak na povrchu tenkou vrstvu bez bublin. S postupem ¢asu hmota pozvolna houstne a
umoziuje nanést i siln€jsi vrstvu materialu najednou. Po zaschnuti prvni vrstvy miizeme
pridat i druhou a tfeti vrstvu. Je potieba védét, ze ¢im vice vrstev aplikujeme, tim [épe forma
drzi tvar, ale je také hiife ohebna a obtiznéji se z ni pak vyndavaji odlitky (napf. ruka).

Pokud nanaSime posledni vrstvu, mizeme jiz do ni rovnou nanést zpeviiujici obal (sadrové
obvazy apod).

Material je mozné odformovat a sundat ve velmi kratké dob&é podle nadavkovaného
urychlovace. PIné zatizeni formy se doporucuje az po cca 24 hodinach od smichani, kdy dojde
K plnému vytvrzeni a dosazeni kone¢nych pevnosti.

Material je citlivy na n€které chemické latky. P#i styku s nimi pak hmota nevytvrzuje, nebo je
dlouho lepkava. Forma nebo kopirovany material proto musi byt vzdy Cisty, suchy a nesmi
tyto chemické latky obsahovat. Jedna se predev§im o latky obsahujici N, S, P organické a
iontové slouceniny jako Sn, As, Hg, Ph.

Vytvrzovani probiha pii pokojové teploté, ale vytvrzovani lze urychlit také pomoci zvysené
teploty. Odlitek je mozné nahiat na teplotu cca 60 °C a tim docilime diivéjsi kone¢né pevnosti,
nez po 24 hodinach.

Skladovani:
Skladuje se v suchu pii teploté 20 °C, zarucni doba 12 mésicu.

Baleni:

1 kg (0,5 kg slozky A + 0,5 kg slozky B, + 5 ml GMS ATX)
10 kg (5 kg slozky A + 5 kg slozky B, + 50 ml GMS ATX)
Jednotlivé slozky Ize objednat i samostatné. Umoznujeme i jiné baleni, po vzajemné dohodg.

Ochrana bezpecnost pri praci:

Pti praci s timto produktem, je téeba zajistit dobrou ventilaci, a pouzit ochranné rukavice a bryle.
Podrobnosti tykajici se bezpecného zachazeni a ochrany jsou uvedeny v bezpecnostnim listu.

Instrukce a informace v tomto technickém listu jsou vysledkem nasich zkousek a zku3enosti. ProtoZe riiznorodost materiali a podkladi a pocet jejich moznych
kombinaci a zptisobt aplikaci je nesmirné vysoky, neni mozné obsahnout jejich tplny popis. Prospekt mize jen pravné nezadvazné poradit, zpracovani vyrobku je
viak nutno pfizplsobit konkrétnim podminkam. Vyrobece neni odpovédny za $kody zpisobené nedodrzenim instrukei nebo pouZitim produktu k nevhodnému
ucelu. Ujistéte se, Ze postupujete podle nejnovéjsiho vydani technického listu vyrobku. Ty jsou k dispozici na nasi webové strance.
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