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EPOX G800

Transparentni epoxidovy lici systém pro vyrobu ndabytku
a interiérovy design se vylepSenym odvodem bublin

Pouziti:

Epox G800 je vysoce transparentni, dvouslozkovy epoxidovy lici systém pro vyrobu nabytku a
dekoracnich pfedméti. V porovnani s jinymi transparentnimi systémy se vyznacuje skvélym a
rychlym odvodem bublin. V odlitku praktické zadné neziistavaji i pfi béZném michani bez
vakuovani. Material je velmi dobfe tekuty, dokonale transparentni a snadno pigmentovatelny. Lze ho
odlévat az do tloust’ky cca 5 cm (vési tloustky se musi vrstvit). Vyznacuje se vybornou tvarovou
stalosti a pevnosti ve spojeni se dievem. Materidl neobsahuje rozpoustédla ani fenolické latky.

Vlastnosti:

viskozita (23 °C) 500 - 700 mPa.s (pryskyfice, 25 °C)
400 - 500 mPa.s (tvrdidlo, 25 °C)

viskozita smési (23 °C) 440 - 560 mPa.s

hustota smési 1,06 - 1,09 g/cm’

misici pomér 100 : 30 (hmotnostni)

zpracovatelnost 20 — 30 minut, 23 °C

vytvrzeni (vyjmuti z formy) 1 -2 dny, 23 °C

tvrdost 75 Shore D

pevnost v tlaku 69 Mpa

barva transparentni, bezbarva

Dobu vytvrzeni nejvice ovliviiuji dva faktory: doporugeny typ michadla

a) Teplota. Teplota snizena pod 20 °C vyrazné zpomaluje dobu
vytvrzovani, a naopak zvySena teplota béhem vytvrzovani dobu zkracuje.
Pokud je vyzadovana co nejdiive dobra opracovatelnost, doporucuje se
hotovy odlitek jesté nahtat na teplotu cca 40-60 °C. Tim material velmi
rychle ziska potfebnou tvrdost a opracovatelnost.

b) Mnozstvi a sila odlévaného materialu. Tenké vrstvy vytvrzuji
podstatné déle nez stejny material odlity v tloustce cca ne€kolik desitek
milimetrd. Material odlity v silnych vrstvach vytvrzuje rychleji a 1épe,
a také jeho opracovani je mozné drive.

Zpracovani:

Nejdiive smichame obé& slozky v hmotnostnim misicim poméru 100:30. Radné promichana smés se
odlije do pfedem pfipravené formy ¢i nadoby. Pouzije-li se forma, ktera neni silikonova, je nutné
pouzit separator. Doporucen je Separator V11. Vytvrzovani se da urychlit zvySenou teplotou. Pokud
se bude material temperovat na 40 - 60°C, dojde ke zkraceni doby nutné na vytvrzeni. Material
vytvrzuje za cca 48 hodin pii pokojové teploté. Plné tvrdosti dosahuje po 7 dnech, a plné chemické
odolnosti az po cca 14 dnech. Vse za predpokladu, ze material je pfi teploté cca 20 °C. Nizsi teploty
b&hem vytvrzovani prodluzuji dobu nutnou na vytvrzeni materialu.

Instrukce a informace v tomto technickém listu jsou vysledkem naSich zkouSek a zku$enosti. ProtoZe riiznorodost materialli a podkladi a pocet jejich
moznych kombinaci a zplsobi aplikaci je nesmirné vysoky, neni mozné obsdhnout jejich Uplny popis. Prospekt mize jen pravné nezavazné poradit,
zpracovani vyrobku je viak nutno pfizpisobit konkrétnim podminkam. Vyrobce neni odpovédny za $kody zpiisobené nedodrzenim instrukci nebo pouzitim
produktu k nevhodnému ucelu. Ujistéte se, Ze postupujete podle nejnovéjsiho vydani technického listu vyrobku. Ty jsou k dispozici na nasi webové strance.
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Opracovini:

Po vytvrzeni mizZzeme hmotu brousit a nasledné¢ lestit. Vzdy je vSak potieba k tomuto pfistupovat az
po dokonalém vytvrzeni. BéZny postup je brousit hmotu od zrnitosti P280 az do P3000 a nasledné
lestit pomoci molitanového kotouce a jemné lestici pasty. Pokud je povrch dostateéné rovny a bez vad,
je mozné jej jenom lestit. Pfi opracovani je doporucen oplach brusného vyseku pomoci vodniho
rozprasovace. Zamezuje to vniknuti nezadoucich ¢astic a k potfebnému ochlazeni. Hmota se nesmi
béhem opracovani zahtivat. Pii zahfivani se stdva pruznou, a obtizné¢ se potom opracovava.
Podrobnosti k brouseni jsou uvedeny v samostatném dokumentu, ktery je k dispozici na naSich
webovych strankach.

Aplikace a barevné varianty:

Doba vytvrzeni je orientacni a velmi se 1isi podle toho, kolik a v jaké tloustce se materidlu odléva.
Malé a tenké vrstvy (do 10 mm) vytvrzuji podstatné pomaleji nez silné (vice nez 10 mm) vrstvy.
Soucasn¢ rychlost vytvrzovani velmi ovliviiuje teplota. SniZzena teplota pod 20 °C zpomaluje vytvrzeni
a hmota je déle lepkava. Pokud je potfeba material opracovavat (brousit, lestit, vrtat), je potfeba nechat
material vyzrat jest¢ déle, nebo material temperovat pti zvysSené teploté (nejlépe 40-80 °C).
Temperovani se vSak provadi az poté, co hmota zhoustne a jiz netece.

Pro pigmentovani lze pouzit pigmentové roztoky GPUR epox pigmentu. Existuji zakladni tfi typy
pigmenta:

Gpur pigment 15 g, kapalny: Tekuty pigment pro probarvovani do ,,prihledna‘.

Gpur pigment 100 g, pastovity: Pastovity, silny pigment pro kompletni probarveni.

Gpur pigmetn perletovy: Pro vytvareni metalickych odstint.

Davkovani vSech je jiz od 0,1 % a je nutné si odzkouset potiebné mnozstvi.

Pfi zalévani poréznich materiala (di‘evo, beton) dochazi k uvolnovani vzduchovych bublin do
odlévané hmoty. Proto je potieba tyto predméty napenetrovat pomoci Epox Fast penetrace. Aplikaci
této penetrace se uzaviou pory a zamezi se tim vnikani bublin a propadani se odlévané hmoty vlivem
nestejné savosti podkladu. Soucasné se zvysi ptilnavost a pevnost zalévaného systému k podkladu.

Skladovani:
Skladuje se v suchu pfi teploté 20 °C, zaru¢ni doba 12 mésici.

Baleni:
e 1,10, 200 kg nebo dle dohody s dodavatelem

e Aktudlni ceny, baleni a moznost dopravy naleznete na naSem e-shopu: www.levnetmely.cz

Ochrana bezpecnost pii prici:
e Pii praci s timto produktem, je tfeba zajistit dobrou ventilaci, a pouzit ochranné rukavice a bryle.

e Podrobnosti tykajici se bezpeéného zachazeni a ochrany zdravi jsou uvedeny v bezpe¢nostnim
listu.

Instrukce a informace v tomto technickém listu jsou vysledkem naSich zkouSek a zku$enosti. ProtoZe riiznorodost materialli a podkladi a pocet jejich
moznych kombinaci a zplsobi aplikaci je nesmirné vysoky, neni mozné obsdhnout jejich Uplny popis. Prospekt mize jen pravné nezavazné poradit,
zpracovani vyrobku je viak nutno pfizpisobit konkrétnim podminkam. Vyrobce neni odpovédny za $kody zpiisobené nedodrzenim instrukci nebo pouzitim
produktu k nevhodnému ucelu. Ujistéte se, Ze postupujete podle nejnovéjsiho vydani technického listu vyrobku. Ty jsou k dispozici na nasi webové strance.
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