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LUKOPREN N

Silikonové  formovaci a  zalévaci  materidly
Lukopren N jsou dvouslozkové kau¢uky konden-
za¢niho typu vytvrzovéni. Po smichdni kau&ukové
pasty s Lukopren Katalyzatorem N dochézi bé-
hem nékolika hodin za normalni teploty k vulkani-
zaci v celé hmoté za tvorby silikonové pryze. Tato
pryz mé omezenou adhezi k hladkému neporéznimu

podkladu.

3O vyroba pruznych forem pro odlévani plastickych
hmot, syntetickych pryskyfic, vosku, umélého
kamene, betonu, sddry, nizkotavnych kovd

3 vyroba pruznych odlitkd, tepelné stélych podlo-
7ek a t&snéni na miru, separalnich vrstev

O v elektrotechnice pro zalévani elektrosou&astek
za U¢elem jejich ochrany pfed povétrnosti
a kodlivin

O jako protivibraéni a tlumici materidl

Lukopren N 1522

univerzdlni typ kau¢uku s dobrou zatékavosti. Slouzi
k vyrobé& jednodussich forem s vy3si tvrdosti pro od-
lévani zbozi ze sadry, vosku, betonu, epoxidové
pryskyFice. Ddle se pouziva k vyrobé rozebiratelnych
tésnéni, pFrubovych t&snéni, podlozek, modell
a prototypd, separaénich wvrstev, k zalévéni
a ochrannému pouzdfeni v elektrotechnice.

Lukopren N 5221

stfedné& viskézni pasta s dobrou zatékavosti a né-
slednym snadnym odformovénim. Vytvrzend siliko-
novd pryz je mé&kkd, s vy33i pruznosti a odolnosti
v natrzeni. Doporucuje se predeviim na vyrobu tva-
rové ndro¢né&jgich pruinych forem s hlubgimi pro-
titvary, pro namdéhané formy s vicendsobné& opako-
vanym odformovdnim.

Lukopren N Super

pasta s nejniz8i viskozitou, vybornou zatékavosti
a nejvéti vérnosti otisk8. Casto se vyuziva v elekiro-
technice a defektoskopii (otisky a odlitky pro kon-
trolni a zdznamové Geely), ddle jako formovaci ma-
teridl pro méné& ¢lenité modely, ale s jemnym
a slozitym reliéfem (medaile, svicky). Prosvitny odstin
se dobFe probarvuje pomoci pigmentovych past.

€SN EN ISO 9001:2016
€SN EN 1SO 14001:2016

Lukopren N 5541

viskézni pasta s dobrou zatékavosti, kterd po zvul-
kanizovani vytvéii silikonovou pryz s vy3si tvrdosti
a vynikajici tepelnou odolnosti. Kromé vybranych
plniv obsahuje i tepelny stabilizator silikonového
pojiva. PouZivd se na vyrobu forem pro odlévani
nizkotavitelnych kov@ (slitiny olova, cinu, antimonu)
az do teplot 320 °C, pro vyrobu tepeln& odolnych
t&snéni (napf. suddren), pro zalévani elektrosoudds-
tek s pouZitim za vysokych teplot.

Lukopren N 1725

je pasta s vysokou viskozitou a omezenou stéka-
vosti. Je uréen pro snimdni reliéfd ze sikmych a svis-
lych sté&n, vyuZivd se p¥i vyrobg velkych forem pro
sochy, pfi opravdach architektonickych prvkd, deko-
rativnich $tukd. Nandsi se $t&rkovanim ($pachtiovd-
nim), detaily lze natirat $t&tcem. Pro ziskdni vérng;j-
§tho ofisku lze kombinovat s [épe zatékavym typem
kau¢uku jako prvni tenkou vrstvou. Je vhodny
zejména pro restaurdtory.

Sortiment dvouslozkovych silikonovych kau¢uk zahr-
nuje ddle vysokopevnostni kau¢uky Lukopren N
8100 o N 8200, které se pouzivaji pro vyrobu velmi
ndroénych délenych a také tzv. svlékacich forem. Svymi
vlastnostmi i pouZitym katalyzétorem se od ostatnich
Lukopren N odliduji, proto je pro né zpracovdn samo-
statny prospekt.

Lukopren N 6681

viskézni pasta s dobrou zatékavosti, vulkanizuje na
silikonovou pryz se zvy$enou tepelnou vodivosti
a vysokou tvrdosti, pfi zachovani vybornych elekiro-
izola¢nich vlastnosti. Je uré¢en k zalévani soucdstek
v elektrotechnice, napft. transformétord, kondenzdé-
tord, civek. Nen{ uréen pro vyrobu forem.

Lukopren N 1000

nizkoviskézni polymerni kapalina s vynikajici zatéka-
vosti a snadnou probarvitelnosti. PouZivd se prede-
véim v elektrotechnice pro zalévéni plognych spojd
a LED diod, déle k plo§nému lepeni skel (za pouZiti
primeru). Vysledny vulkanizdt se vyznacuje vynikaiici
&irosti. Neni uréen k vyrobég forem.

Lukopren N dvouslozkové silikonové kaucuky
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Lukopren N

Pracovni teplota (°C)

Lukopren katalyzator N

hm. % (g/100g)

Minimalni doba zpracova-

telnosti (min)

Odformovdéni * minimdélné

po (hod)

Manipulace se zalitou**
vrstvou po (hod)

1522

5221

Super

5541

+5 az +40

pii 23 + 2°C, 50 = 5 % RH

1725

6681

1000

pti nizsi vzdugné vlhkosti se doba provulkanizace predeviim u silnych vrstev zvy3uje,
vulkanizat moze i del$i dobu dolepovat

25-3

55 - 40

6-4

2-3

40 - 25

4,5-3

3-3,5

45 -35

35-3

2-3

100 - 60

5-3

**U silngjich vrstev nad 1 cm neni vulkanizace pln& ukon-
¢ena - vytvorend strukfura jiz umoziiuje manipulaci

2,5

45

3-6

65 - 25

* floustka st&ny formy /
odlitku do 6 mm

24

6,5-3

Lukopren N 1000 vyzaduje pro rovnomérny prébéh vulkanizace ptimichani vody pfedem do hmoty, max. 0,Thm. %

Lukopren N

Barva

Viskozita pti 20°C (Pa.s)
(CSN 640349)

Hustota (kg/m?)

1522

krémovd

10-15

1250

5221

slonova
kost

14

1100

Super

prosvitnd
a modrd

6-10

1040

5541
cer-

veno-

hné&da

20

1200

1725

okrové

190 - 250

1250

6681

holubi-

& ged

19

1580

Lukopren Katalyzéator N: hustota 1,07 g/cm?, viskozita 6,5 mPa.s, ¢ird az nazloutld kapalina

Lukopren N

Pevnost v tahu (MPa)
(CSN ISO 37)

Taznost (%)
(CSN ISO 37)

Tvrdost ("ShA)
(CSN ISO 7619-1)

Linedrn{ smrsténi
max. (%)

Tepelnd odolnost (°C)

Soutinitel tepelné
vodivosti (W/m.K)

Elektrickd pevnost
(kV/mm)

Mé&rny odpor (Q . cm)
(pfi frekvenci 1 kHz
Permitivita

(pfi 100kHz-1MHz)
Ztrdtovy cinitel (tg8.109)
(p¥i 100kHz-1MHz)

Vyhovuii smérnici 2011/65/EU (RoHS2)

1522

3,4-3,6
130 - 140
53-55

max. 0,3

-50/250

3-34

5-7

5221

1,6-19

280 - 300

23-25

max. 0,3

-50/180

Super

1,4-1,6
170 - 190
30 - 32

max. 0,35

-50 /180

0,23-0,29
min. 13

min. 10'?

5541

3,4-3,7
110-130
55-57

max. 0,35

-50/250
(320)

1725

3,9-4,2

160 - 170

58 - 60

max. 0,3

-50/180

6681

2,1-23

70 - 80

59 - 63

max. 0,3

-50/180

1,5

41

min. 10'2

1000

cird

20-2,5

980

vulkanizace 48 hod za standardnich podminek (23 = 2°C, 50 =5 % RH)

1000

0,4-0,6

110 - 120

23 -26

max. 0,4

-50/180

0,23-0,29

min. 13

min. 10'?

U silnosténnych odlitkd/vrstev s tloustkou nad 1 cm bude doba odformovdni/doba dosazeni findlnich parametrd min. 48
hodin. V pfipadé rychlého uzavieni zalévaného prostoru se doba dosaZeni koneénych parametrd déle prodluzuje.

Lukopren N dvouslozkové silikonové kaucuky
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O nizkd viskozita, dobrd zatékavost,
samonivelaéni schopnost

3 vérné kopirovani jemnych detaild®

O vytvrzovéni za bé&Znych teplot

O neutrdlni, nekorozivni systém bez uvolfiovani
tepla v préb&hu vulkanizace

O moznost vrstveni a kombinovdni jednotlivych
typd kaucukd nebo jejich miseni pro ziskdni
optimdlnich vlastnost

3 tepelnd odolnost v Sirokém rozmezi teplot bez
ztraty pruznosti véetné cyklického namdhéni

3 vybomné elekiroizola¢ni vlastnosti, odolnost
vO¢&i elektrickému oblouku a koroné (neménné
i pti tepelném zatiZeni)

O odolnost va¢i trvalému pdsobeni vody, UV,
kysliku, povétrnostnim vlivdm, bakteriim

O vy$§i paropropustnost nez u jinych plastd

O chemickd odolnost vO¢i slabym aZ sttedné
silnym kyselindm a zdsaddm, polarnim
rozpoustédIdm a vétsing soli

O separaéni vlastnosti k vétsing podkladd
a odlévanym materialdm (snadné odformovdni)

3 minimdlni smr$téni vulkanizétu

O bobtnd v uhlovodicich (proces je viak vratny)

O Skladovdnim moze dojit k ¢astené sedimentaci
plniv a vysazenf &iré kapaliny, proto je tfeba nejprve
cely obsah baleni kau¢ukové pasty Lukopren N
promichat. Zhomogenizovand pasty se odvézi do
ptimé&rené velké, nejlépe plastové nadoby a smichd
se s doporu¢enym mnozstvim Lukopren Kataly-
ztoru N. Smé&s se dokonale rozmichd plochou
stérkou, hlavné na dné& a po st&ndch nddoby tak,
aby se katalyzétor dostal rovnomérné do hmoty (ne-
doporutuije se provadét vriulovym michadlem po-
moci elektrické vrtacky). Smés se aplikuje pomalym
litim Gzkym pramenem nebo natirdnim $tétcem.

O Pro odstranéni vzduchovych bublinek lze smés
evakuovat (vzhledem k rozpindni bublinek nutno vo-
lit v&t${ nddobu). Bez poutiti evakuace lze nakataly-
zovanou hmotu nechat pfed nandsenim nékolik mi-
nut odvzdudnit nebo nandset postupné v tenkych
vrstvach a vzdy vy¢kat odchodu bublinek, pripadné
ie pomoci ostré $picky odstranit.

O Kau&ukové pasty lze navzdjem misit (pfed pfi-
davkem katalyzdtoru) a upravovat tak fyzikalng-me-
chanické vlastnosti vulkanizétu (napt. tvrdost, zaté-
kavost). MnoZstvi ddavkovaného katalyzdtoru je
nutné upravit dle konkrétniho slozeni smési.

O Doba zpracovatelnosti zhomogenizované pasty
s katalyzatorem je 25 - 100 minut (dle typu kaucuku
a mnozstvi katalyzétoru). Je to &as od zamichani

katalyzétoru do okamziku viditelného zvy$eni kon-
zistence a ztrdty samorozlivovych schopnosti.

O Nakatalyzovany kauéuk vulkanizuje rovnomérmé
v celé hmot&. V pfipadé nizké vzduiné vlhkosti mdze
povrch vulkanizétu del$i dobu dolepovat nez ob-
vykle. U silnosténnych forem/odlitkd je treba pocitat
s dobou provulkanizovéni hmoty 24-48 hodin.

0 nedoporuéuje se zahfivani v probéhu vulka-
nizace (zvy$eny vznik bublinek vlivem tvorby plyn-
nych zplodin, znehodnocenf katalyzatoru)

0 nedoporuduje se vyssi pridavek katalyza-
toru (pfestoZe se docili vétsi rychlost vulkanizace
a tim i zkrdceni doby zpracovéni, dochdzi viak k ne-
76doucimu zvéteni linedrntho smrétén, ztizi se od-
chod bublinek vzduchu ze zalévanych povrchg a vli-
vem vy$§tho stupné zesiténi dochdzi k daldimu
tvrdnuti a kfehnuti vulkanizatu)

0 nedoporuduje se nizsi pridavek katalyza-
toru (zpomaleni vulkanizace a prodlouZeni doby
zpracovatelnosti, pryz z8stava mékkd az lepivd, ne-
dojde k UplIné dovulkanizaci)

O vulkanizdt nelze pretirat ndtérovymi barvami

Vice v Technologickém postupu Lukopren N.

O Mald mnoistvi katalyzdtoru Ize davkovat stejné
v gramech jako v mililitrech (v kartonku je pfilozena
plastovd pipeta). Potfebné naséti katalyzdtoru se
provede zmdacknutim balénku v horni &ésti pipety.
Po pouziti je tfeba pipetu ihned propléchnout
Lukopren Odmastovaéem (nebo lihem, aceto-
nem, benzinem).
O MnoZstvi mensi nez 0,5 ml Ize davkovat po&tem
kapek: objem (ml) 0,1 0,2 0,3
pocet kapek 4.5 9 13

0 Kautukové pasty zékladni fady Lukopren N lze
fedit Lukoprenem N 1000 ¢ regulovat tak konec-
nou zatékavost pasty. P¥idavek by nemél prevysit
10 hm. %, aby nedoslo ke zhorseni fyzikdIng-me-
chanickych vlastnosti vulkanizétu.

O Lukopren N lze probarvovat organickymi
i anorganickymi pigmenty. Aplikuji se nejlépe for-
mou Pigmentovych past v mnozstvi 1 - 5 hmot %,
dokonalym smisenim s kau¢ukem pred davkovanim
katalyzétoru (Ize zakoupit v barvé bild, gernd, zluta,
modrd, zelend a cihlovd). Nejvhodné&jsi pro probar-
veni jsou Lukopren N Super - transparent, N 5221,
N 1000, N 6681 (viz. samostatny prospekt).

Lukopren N dvouslozkové silikonové kaucuky
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O P¥i vyrobé forem je vhodné pottit plochy, model
a hraditka separaénim pfipravkem Lukopren
Separdtor (odstranit lze jednoduse omytim vlaz-
nou vodou).

3 Pro separaci silikonové pryZe (napf. kontakini
plochy silikonovych vicedilnych forem) nebo jiného
vodoodpudivého materidlu je ur¢en Lukopren Pa-
rafinovy Separdtor. Separaci je tfeba provadét
velmi ddsledné a vzdy vy¢kat dokonalého odparent
rozpoudtédla. PYfi separaci tenké vrstvy kaucuku
mbze dojit pdsobenim rozpoustédla ze separdtoru
k nabobtnani, kterd zmizi po jeho odpafeni (cca 1
hod) (viz. samostatny prospekt).

3 Kaucuky Lukopren N maiji po zvulkanizovani
velmi nizkou adhezi k ostatnim neporéznim mate-
rialdm jako je sklo, smalt, ocel, hlinik. Pro zlepeni
pfilnavosti je nutno spojované plochy odmastit,
zdrsnit a upravit pfedem spojovacimi prosttedky,
Lukopren Primer A nebo Lukopren Primer N.
Na odmastény podklad se nandsi v tenké vrstvé. Po
zaschnuti (cca 20 minut), Ize pfistoupit k naliti kau-
¢uku. Mira zlep3eni adheze se lisi dle typu podkladu
a nelze vzhledem k $iroké gkdle a odlignostem v ma-
teridlech obecné definovat (viz. prospekt Pomocné
pfipravky k silikonovym tmel8m a kaucukdm).

O P¥i nandseni nové vrstvy na jiz pfedchozi zvulka-
nizovanou vrstvu kau¢uku neni primer nutny, vrstvy
se vzajemné velmi dobfe slepi (pokud nenf pvodni
povrch zneci§tén, zamastén).

O Slepeni prasklé silikonové pryZe z Lukoprenu N
nebo jejl nalepeni na podklad se provédi jednosloz-
kovym silikonovym tmelem Lukopren S 6410,
S 8280 (pfedem odmastit stykové lepené plochy).

3 Nezvulkanizovanou kaudukovou pastu je tfeba
co nejdFive setfit (textilie, papirova utérka) a zbytky
dotistit Lukoprenem Odmasfovaéem, aceto-
nem, benzinem nebo Fedidly typu toluen, xylen. Jiz
vytvrzeny kaucuk mé nizkou adhezi k podkladu, lze
tedy jednodu$e odstranit sloupnutim a poté plochu
dodistit rozpoustédly.

O Tento krok neni v mnoha pfipadech nutny, do-
porucuije se viak pro dosaZeni objemové stabilizace
a zdravotni nezdvadnosti formy a p¥i pouziti vulka-
nizatu za vy$ich teplot. Provédi se v susdré s vy-
mé&nou vzduchu, postupnym pomalym zvy$ovanim
teploty az na 150 °C a ponechdnim v su$drn& mini-
mdln& 30 minut pfi této teploté.

PFiprava modeld

O Z povrchu modelu se odstrani povrchové vady,
porézni povrchy se utésni lakovymi nétéry. Pro snad-
n&j§l odformovéni se provede separace povrchu
modelu i pomocného boxu.

Odliti formy - jednoduchy model (plastické
obrdazky, mince, znaky, ornamenty)

O Model se umisti do pomocné nddoby nebo boxu
zhotoveného z hraditek. Ptipravend kaucukova
pasta se lije slabym proudem tak, aby se vylou¢ilo
tvofeni dal$ich vzduchovych bublinek.

O Mechanickd odolnost formy mdze byt zvy$ena
sifovymi  tkani-
nami.  Tloustka
stén modeld o
rozméru cca 30
cm nemé byt
vétdinez 1 cm, u
forem  mensich
modeld by neméla
pfesdhnout 5 - 8 mm.

Odliti vicedilné formy - trojrozmérny model

0 U jednodussich modeld a mensich sosek Ize pfi-
pravit dvou nebo vicedilnou formu pouze ze siliko-
nového kau&uku bez zpevivujictho loze. Do pomoc-
ného boxu se nalije malé mnoZstvi nekatalyzované
pasty, &imz se vytvoii dno formy.

O Po ztuhnuti dna se umisti model a z jedné polo-
viny se zaleje pastou tak, aby délici rovina vytvarela
podélny ez modelem. Kaucuk se nechd do dru-
hého dne zvulkanizovat,
¢imz je vytvofen prvni dil
formy. P¥ed odlitim dru-
hého dilu je mozno vytvofit
zamky formy pro jeji snad-
néj$i sesazeni. K separaci
spojd kaucuk - kauduk se
pouziva Lukopren Parafi-
novy Separétor.

Dvoudilnd vrstvend forma s lozem - sloZité{si
trojrozmérny model

O U slozitych model® s nerovnomérnou tloustkou
a néroénym reliéfem se doporucuje vyroba tzv.
vrstvené vicedilné formy. Pro snadné vytvoFeni délici
roviny lze pouzit modeldrskou hlinu v pomocném
boxu z hraditek. Do ni se vtla¢i model a vytvaruje se
vhodnd délici rovina (v&tSinou je to podélny fez mo-
delem). Pro pozdgj§i pFesné sesazovéni se v délici
roving vymez( tzv. zamky jak pro silikonovou formu,
tak podpdrné loZe. Provede se separace. Postupné
se pomoci $t&tce nandsi 3 - 5 vrstev kau&uku, vidy
po zvulkanizovani té predchozi.

Lukopren N dvouslozkové silikonové kaucuky
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Mezi poslednimi vrstvami méze byt vloZzena gdza
nebo sifovéd tkanina pro zpevnéni formy.

3 Optimdlni tloustka formy je 2 - 3 mm. N&-
sledn&, po zvulkanizovani posledni vrstvy, se vytvofi
loZze (sddrové, polyuretanové apod.) ke zpevnéni
formy.

O Poté se pomocny box rozebere, model spolu
sformou i lozem se uvolni z modelarské hliny
a umisti do nové sesazeného boxu z hraditek. Stej-
nym postupem se vytvoti druhy dil formy a loZe. Zde
ie velmi doleZitd dokonald separace spoje silikon-
silikon, G&innym
separdtorem je
pouze Lukopren
Parafinovy  Se-
pardtor.

Doba odformovéni

0 Odformovani a vyjmuti modelu doporuéu-
jeme az po 12 - 24 hodinéch vulkanizace, u sil-
n&jsich forem i po del3i dobé.

O Nésledné odlévéni ve formé doporuéujeme
provadét nejdfive po 48 hodindach.

Vice v Technologickém postupu Lukopren N
nebo se obrafte na vyrobce X ots@lucebni.cz.

O Pro Lukopren N 1522 o N 6681 je na vyz4-
dani k dispozici bezpe¢nostni list. Silikonova pryz,
vznikld dokonalym zvulkanizovanim silikonové kau-
¢uku s katalyzatorem, je fyziologicky inertni.

0 Lukopren Katalyzator N je klasifikovan jako
nebezpelny chemicky pFipravek. Pfed pouzitim si
dokladné prectéte etiketu a bezpecnostni list a Fidte
se tam uvedenymi pokyny. S ohledem na drazdivé
U¢inky par je nezbytné zamezit jejich vdechovdni.

O 18 mésicd od data vyroby v pvodnich uzavre-
nych obalech do + 30 °C.

O Vyrobek v plastovych obalech Ize skladovat max.
ve 2 vrstvéch. P¥ed upotfebenim ¥édné& promichat!

3 Obal s Lukoprenem Katalyzdtorem N je
tfeba uchovévat stale tésné uzavieny, aby
nedochézelo ke kontakiu vyrobku se vzdus-
nou vlhkosti.

3 Lukopren N - vyprdzdnény obal Ize likvidovat
jako komunélni odpad, pfipadné recyklovat jako
druhotnou surovinu. Nespotfebované zbytky vy-
robku Ize po provedené vulkanizaci (pfidanim kata-
lyzétoru) likvidovat spoledn& s komundinim odpa-
dem. V p8vodnim pastovitém stavu je moznd pouze
likvidace joko nebezpedny odpad.

O Lukopren Katalyzdtor N - obaly se zbytky
piipravku a nespotfebované zbytky se likviduji joko
nebezpelny odpad. Obaly prosté pfipravku je
mozné recyklovat nebo likvidovat jako komundlnf
odpad.

O Lukopren N 1522, N 1725, N 6681 a N 5541
kartonek (1 kg pasty + 30 g Lukopren Katalyzator
N + pipeta)

3 Lukopren N Super a N 5221 kartonek (900 g
pasty + 30 g Lukopren Katalyzdtor N + pipeta)

O Lukopren N 1522, N 1725, N 6681, N 5541,
N Super, N 5221 kbeliky 5 kg (katalyzétor neni sou-
&ésti balent)

3 Lukopren N 1000 kartonek (800 g polymeru +
30 g Lukopren Katalyzdtor N + pipeta); plastové
konev 25 kg (katalyzétor nenf souldsti baleni)

3 Lukopren Katalyzdtor N lahvicka 30, 150 g
a 300 g, kanystr 3 kg

Tento prospekt obsahuje nezdvazné Udaje, které jsou pro zdkaznika informativni. Uvedené typy aplikaci nejsou zcela
vy&erpdvaijici. V pfipadé pochybnosti nebo nejasnosti se obrafte na Oddé&leni obchodné technickych sluzeb Lucebnich

z4vodd a. s. Kolin, @ 321 741 351-2 <4 ots@lucebni.cz. Pfedchozi vyddni timto pozbyvaiji platnost.
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